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(54) Wiederldsbare, selbstklebende Vorrichtung 

(57) WiederablOsbare, selbstklebende Vorrichtung 
mit einer Platte, deren Seiten und/oder Vorderseite 
gegebenenfalls Mittel zur Befestigung aufweisen und 
deren Ruckseite einen Streifen einer beidseitig kleben- 
den Klebfolie derart aufgeWebt aufweist, daR ein Ende 
der Klebfolie als Anfasser die Platte Oberragt, wobei die 
Klebfolie eine solche ist, dalB die mit ihr erzielte VerWe- 



bung durch den Streifen streckendes Ziehen wieder Ids- 
bar ist, dadurch gekennzeichnet, daB die Platte (1) an 
ihrem Ende bzw. ihrer Ruckseite (2) zumindest in dem 
Bereich (3A t 3B) der dem Anfasser (6) des Klebfblien- 
Streifens (5) anliegt, gegenuber dem Klebfolien-Streifen 
(5) eine geringe Haft- und Gleitreibung hat. 
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Beschreibung 

Die Erf indung betrifft eine wiederablOsbare, selbstklebende Vorrichtung, die ruckstandsfrei durch Ziehen an der an 
ihr angeordneten Klebfolie aus ihrer Verktebung wieder geldst werden kann. 

5 Solche Vorrichtungen, insbesondere Haken sind bekannt So beschreibt DE 42 33 872 C2 einen wiederablOsba- 

ren, selbstWebenden Haken, der mit einer auf Zug entWebenden Klebfolie ausgeriistet ist und der als w tesa® Power- 
Strips mit Haken" im Handel erhaitlich ist. Auch ein sogenannter Systemhaken mit Basisplatte und aufsteckbarem 
Dekorhaken ist als „tesa® Power-Strip Systemhaken" im Handel. 

Auch aus WO 94/21157 ist ein solcher Haken bekannt, der sich vom vorgenannten insbesondere durch den Ein- 

10 satz einer solchen Klebfolie unterscheidet, die hochdehnbar und zugleich nicht ruckstellend ist. 

Bei dem praktischen Einsatz derartiger Vorrichtungen kOnnen jedoch Probleme auftreten, insbesondere beim spa- 
teren AblCsen. Denn eine wiederldsbare Verklebung wird in alien o.g. Fallen durch eine Verstreckung des zur VerWe- 
bung eingesetzten einseitig Oder beidsertig mit einem Haftkteber versehenen Selbstklebebandes erreicht. Hierzu wird 
ausgehend von einem Anfasser das Klebeband im wesentlichen parallel zur VerWebungsebene in Richtung des Anfas- 

15 sers gezogen. Durch die erzeugte Dehnung des Klebebandes lost sich dieses ruckstandslos vom Untergrund. WO 
92/11332, WO 92/1 1 333, WO 94/21 157 und WO 95/06691 geben als maximalen Abzugswinkel fOr ein ruckstandsfreies 
WiederablOsen einen Winkel von 35° zwischen VerWebungsebene und Dehnrichtung an. Zusatzlich zu einer hohen 
Dehnfahigkeit sind fur das ruckstandsfrei e und vollstandige HerauslOsen des Klebebandes aus einer Klebfuge eine 
niedrige Dehnspannung bei niedrigen bis mittleren Dehnungen verbunden mit einer hinreichend hohen ReiBfestigkeit 

20 bei hohen Dehnungen wesentiich. Die ReiBfestigkeit muB fur einen sicheren AbldseprozeB hierbei deutlich oberhalb 
der Kraft liegen, welche zum HerauslOsen des Klebebandes aus der Klebfuge (Stripkraft) nOtig ist. Liegt die Stripkraft 
hOher als die Rei Bfestigkeit des Klebebandes, so reiBt das Klebeband beim LOseprozeB. 

Interessante Anwendungen zuvor beschriebener Selbstklebebander umfassen u.a. den Einsatz in Klebehaken, 
wie sie haufig im Haushalt in Bad und Kuche Einsatz finden (siehe DE 42 33 872, WO 94/21 157, US 5,507,464) Oder 

25 auch spezieller Adaptersysteme. Im Handel erhaitlich sind dabei u.a. Klebehaken mit modularem Aufbau (tesa Power- 
Strips Systemhaken), bestehend aus einer Basisplatte auf die der HakenkOrper adaptiert wird. Uber entsprechende 
Basisplatten lassen sich dabei FormkOrper verschiedenster Ausformungen adaptieren, welche eine groBe Variations- 
breite der Anwendungen ermCglichen. Beispiele umfassen Adapter fOr die Fixierung von Kabeln, Spiegeln, Bildern etc. 
Nachteilig bei den bislang bekannten Problemldsungen ist, daB das LOsen der Klebbindung durch Ziehen der Kle- 

30 bestreifen im Wesentlichen in der VerWebungsebene geschehen muB. Fehlanwendungen fur den unerfahrenen Nutzer 
sind damrt vorprogrammiert. Wird das Klebeband in einem merklichen Winkel gegen die VerWebungsebene oder gar 
senkrecht nach vom abgezogen, so kann es durch die zusatzlich auftretenden Reibungskrdfte und den zusatzlichen 
Andruck zwischen Klebeband und verWebtem Gegenstand bzw. der eingesetzten Basisplatte im Bereich der Abzugs- 
kante der Klebstoff-Folie zum Rei Ben des Klebebandes kommen. Die hier relevante ReiBfestigkeit ist dabei nicht iden- 

35 tisch mit der nach DIN 53504 im ReiBkraft/ReiBdehnungsexperiment ermittelten. Sie liegt vielmehr, bedingt durch das 
Herausziehen der Klebstoff-Folien aus der Klebfuge unter einem von 0° verschiedenen Winkel, bei meist erheblich 
niedrigeren Werten. Eine Erh6hung der ReiBfestigkeiten der verwendeten Klebebander ist eine MOglichkeit, die ReiBer- 
neigung zu reduzieren. Eine entsprechende MaBnahme ist jedoch oft nur begrenzt mOglich, da sie (z.B. der Einsatz dik- 
kerer Selbstklebebander oder reiBfesterer Zwischentrdger) nicht selektiv ohne nachteiligen EinfluB auf andere 

40 Produkteigenschaften, wie z.B. auf die Dehnfdhigkeit, durchgefuhrt werden kann. 

Ein ReiBen des Klebebandes kann ebenfalls auftreten, wenn das Verstrecken des Klebebandes, wie vorgesehen, 
im Wesentlichen in der Ebene der Verklebung und in Richtung des Anfassers vorgenommen wird. In vielen Fallen hat 
es sich gezeigt, daB die Ursache von ReiBern in diesem Fall darin besteht, daB der Anwender den zu lOsenden Gegen- 
stand wahrend des LOseprozesses mit sehr hohem Kraftaufwand senkrecht gegen den verWebten Gegenstand druckt. 

45 Auch hierdurch wird die zum Herausziehen des Klebebandes aus der Klebfuge notwendige Kraft derart weit erhoht, 
daB die ReiBfestigkeit uberschritten wird, mit der unerfreulichen Konsequenz fur den Anwender, daB das Klebeband 
reiBt und die VerWebung nicht mehr ruckstands- und zerstOrungsfrei gelOst werden kann. 

Und schlieBlich gibt es viele Anwendungen, bei denen aus Grunden der raumlichen Grenzen ein Ziehen in Rich- 
tung der VerWebungsebene nicht mOglich ist, etwa weii die VerWebung in einer Vertief ung oder in einer Ecke vorgenom- 

so menwurde. 

Aufgabe der vorliegenden Erf indung war es, die vorgenannten Nachteile zu uberwinden. 

GelOst wird dies erf indungsgemdB durch eine Vorrichtung, wie sie in den Patentanspruchen naher beschrieben ist. 

So betrifft die Erf indung eine wiederabldsbare. selbstklebende Vorrichtung mit einer Platte, deren Seiten und/oder 
Vorderseite gegebenenfalls Mittel zur Befestigung aufweisen und deren Ruckseite einen Streifen einer beidseitig We- 
55 benden Klebfolie derart aufgeWebt aufweist, daB ein Ende der Klebfolie als Anfasser die Platte Dberragt, wobei die 
Klebfolie eine solche ist, daB die mit ihr erzielte VerWebung durch den Streifen streckendes Ziehen wieder lOsbar ist, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Platte (1) an ihrem Ende bzw. ihrer Ruckseite (2) zumindest in dem Bereich (3A, 3B) 
der dem Anfasser (6) des Klebfolien-Streifens (5) anliegt, gegenuber dem Klebfolien-Streif en (5) eine geringe Haft- und 
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Gleitreibung hat. 

Bevorzugt ist dabei eine Vorrichtung, bei der die Stripkraft bei einem Abzugswinkel von 60° nicht mehr als das drei- 
fache, bevorzugt das zweifache der Stripkraft beim Abzugswinkel von 0° betragt. 

Besonders bevorzugt ist dabei eine Vorrichtung, bei der die Stripkraft bei einem Abzugswinkel von 90° nicht mehr 
s als das dreifache, bevorzugt das zweifache der Stripkraft beim Abzugswinkel von 0° betragt 

Bevorzugt ist ferner eine Vorrichtung, bei der der Bereich (3A, 3B), der dem Anfasser (6) anliegt, gegenuber dem 
Klebfolien-Streifen zudem eine Stripkraft bei einem Abzugswinkel von 60° erlaubt. die das dreifache der Stripkraft beim 
Abzugswinkel von 0°, bevorzugt das zweifache der Stripkraft beim Abzugswinkel von 0° betragt. 

Besonders bevorzugt ist ferner eine Vorrichtung, bei der der Bereich (3A, 3B), der dem Anfasser (6) anliegt gegen- 
70 uber dem Klebfolien-Streifen zudem eine Stripkraft bei einem Abzugswinkel von 90° erlaubt, die das dreifache der Strip- 
kraft beim Abzugswinkel von 0°, bevorzugt das zweifache der Stripkraft beim Abzugswinkel von 0° betragt. 

Bevorzugt ist ferner eine Vorrichtung, bei der der Bereich (3A, 3B), der dem Anfasser (6) anliegt, eine niederener- 
getische Oberfiache aufweist, auf Basis von fluorhaltigen Polymeren, siiiziumorganischen Polymeren, Polyolefinen 
Oder auf Basis von Polymeren, welche fluorhaltige Segmente, Segmente aus siiiziumorganischen Polymeren oder 
15 Polyolefinsegmente enthalten oder solche auf Basis eines Gemisches vorgenannter Polymere ggf. mit weiteren Poly- 
meren. 

Bevorzugt ist ferner eine Vorrichtung, bei der der Bereich (3A, 3B), der dem Anfasser (6) anliegt, eine Oberf lachen- 
spannung von bis zu 37 mN/m aufweist. 

Bevorzugt ist ferner eine Vorrichtung, bei der der Bereich (3A, 3B), der dem Anfasser (6) anliegt, zusammen mit 
20 der Platte (1) als integriertes SpritzguBteil aus Kunststoff ausgebildet ist. 

Bevorzugt ist ferner eine Vorrichtung, bei der die Klebfolie mit oder ohne Zwischentrager elastisch oder plastisch 
dehnbar ist. 

Bevorzugt ist ferner eine Vorrichtung, bei der die AdhSsion der Klebfolie geringer als die Kohdsion ist, das Haftver- 
mGgen beim Dehnen der Folie weitgehend verschwindet, und das Verhaitnis von Abzugskraft zu ReiBlast mindestens 
25 1 : 2,0, insbesondere 1 : 3,0 ist, wobei die Klebfolie eine solche auf Basis von thermoplastischem Kautschuk und Web- 
rigmachenden Harzen ist, mit hoher Etastizitat und geringer Plastizitat. 

Bevorzugt ist ferner eine Vorrichtung, bei der die Ruckseite der Klebfolie (5) mit einem Trennlaminat, wie einem sili- 
konisierten Trennpapier oder einer Trennfolie, abgedeckt ist. 

Bevorzugt ist ferner eine Vorrichtung, bei der sich an der Vorderseite der Platte (1) ein Haken befindet. 
30 Bevorzugt ist ferner eine Vorrichtung, bei der die Platte (1) an ihrer Ruckseite (2) seitlich neben dem aufgeklebten 
Klebfolien-Streifen (5) Abstandshalter (8A, 8B) aufweist. deren HOhe geringer als die Dickedes Klebfblien-Streifens (5) 
ist. 

Bevorzugt ist ferner eine Vorrichtung, bei der sich die Abstandshalter (8A, 8B) zu beiden Seiten neben dem aufge- 
klebten Klebfolien-Streifen (5) befinden. 
35 Bevorzugt ist ferner eine Vorrichtung, bei der die Abstandshalter (8A, 8B) als Stege oder Segmente ausgebildet 
sind. 

Bevorzugt ist ferner eine Vorrichtung, bei der die Abstandshalter (8A, 8B) als SpritzguBteil zusammen mit der Platte 
(1) ausgebildet sind. 

Bevorzugt ist ferner eine Vorrichtung, bei der die Abstandshalter (8A, 8B) 30 - 90 % der Dicke des aufgeklebten 
40 Klebfolien-Streifens (5) betragt, bei einer Dicke des Klebfolien-Streifens (5) von 0,65 mm insbesondere 0,3 - 0,6 mm. 

Zudem betrifft die Erf indung die Verwendung einer Platte fur eine solche Vorrichtung zum wiederlOsbaren, selbst- 
klebenden Befestigen und wieder L&sen durch Ziehen an dem Anfasser des Streifens in einem zur VerWebungsebene 
etwa senkrechten Winkel, insbesondere in einem solchen Winkel von 45° - 135° zur VerWebungsebene. 

Vorteilhaft ist die HOhe der Abstandshalter so gewahlt, daB diese geringer ist als die Dicke der Klebstoff-Folie 
45 (unverstreckt), so daB eine einwandfreie Verklebung mit dem Haftgrund mOglich ist. Durch die beim AblOsevorgang auf- 
tretende Dehnung der Klebstoff-Folie verjungt sich selbige in Breite und Dicke entsprechend. Ist die beim AblOsen 
erreichte Dicke der Klebstoff-Folie niedriger als die HOhe der Abstandshalter, so ist ein reiBerfreies AblOsen der Kleb- 
stoff-Folie auch dann mOglich, wenn gleichzeitig hohe AnpreBdrucke vertikal zur Verklebung auftreten, welche sonst zu 
einem ReiBen des Klebebandes gefuhrt hatten. 
so Durch Einsatz von Platten, welche anfasserseitig im Kantenbereich der Verklebung ein Material enthalten, welches 
mOglichst niedrige Haft- und niedrige Gleitreibungskoeffizienten zur jeweils eingesetzten Klebstoff-Folie aufweisen, ist 
ein ruckstandsfreies LOsen der Verklebung auch dann mOglich, wenn der Winkel zwischen VerWebungsebene und 
Abzugsrichtung deutlich grOBer als 0° ist. insbesondere etwa 45 - 135°, insbesondere 60 - 100° betragt. 

Besonders vorteilhaft ist dabei eine Kombination dieser Elemente, also eine Platte mit einem Bereich geringer 
55 Haft- und Gleitreibung an dem Ende, uber das der Klebfolien-Streifen gezogen werden soli, sowie ausgerOstet mit 
Abstandshaltern seitlich von dem aufgeklebten Klebfolien-Streifen, urn bei einem zu kraftigen AndrQcken der Platte 
beim Abziehen des Klebfolien-Streifens dennoch ein leichtes und reiBfreies Abziehen zu ermOglichen. 

Da der Anwender einer erf indungsgemaBen Platte mOglicherweise nicht erkennt, uber welchem ihrer Enden er den 
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Klebfolien-Streifen mit seinem Anfasser uberstehend plazieren sol), um ihn dann spater uber diese Kante abzuziehen, 

ist vorteilhatt an beiden Enden der Platte ein derartiger Bereich vorgesehen. Bei einer solchen symmetrischen Ausge- 

staltung hat der Anwender insofern keine Sorge zu tragen. 

Eine weitere vorteilhafte MOglichkeit ist es, eine erfindungsgemaBe Platte, welche lediglich einen Kantenbereich 
5 mit geringer Haft- und Gleitreibung aufweist, derartig auszugestalten, daB selbiger Bereich durch sein optisches 

Erscheinungsbild. etwa seine Farbigkeit, visueil leicht von der ihr gegenuberliegenden Kante, welche keine entspre- 

chend geringe Haft- und Gleitreibung besitzt. differenziert werden kann. 

ErfindungsgemaB eignen sich als Klebstoff-Folien insbesondere solche entsprechen DE 33 31 016, DE 42 22 849, 

DE 42 33 872, WO 92/1 1333 und WO 94/21 157. 
w So beschreibt DE 33 31 016 A1 eine Klebfolie fur wiederlGsbare Klebbindungen, die es gestattet, daB eine damit 

hergestellte Klebbindung durch Ziehen an der Klebfolie in Richtung der Verklebungsebene IGsbar ist. Mit solchen Kleb- 

folien lassen sich hohe Klebkrafte und Scherfestigkeiten erzielen und Klebverbunde ohne weitere Hilfsmittel wieder 

lOsen, vergleichbar dem Offenen eines Weckglases, ahnlich wie dort die Gummidichtung am Anfasser aus der Dich- 

tungsfuge gezogen wird. 

is DE 42 22 849 C1 beschreibt eine derartige Klebfolie mit einem UV-undurchiassigen Anfasser. 

Auch WO 92/1 1333 beschreibt unter anderem Klebfolien fur entsprechende Anwendungen, wobei die eingesetzten 
Klebfolien eine geringe Elastizitat bei gieichzeitig hoher Dehnung aufweisen. 

Auch doppelseitige Selbstklebebander mit Schaumstoff-Zwischentrager, z.B. aus Polyethylen-Schaum, lassen sich 
erfindungsgemaB einsetzen. 

20 Generell sei zur Herstellung, Verarbeitung und Handhabung von den besonders bevorzugten Klebfolien auf DE 33 
31 01 6. DE 42 228 49 und WO 92/1 1333 verwiesen. 

Als Material fur die Platte bzw. FormkGrper, insbesondere als Basisplatten, eignen sich Kunststoff, Metall, Holz 
(beschichtet, z.B. lackiert und unbeschichtet), Keramik und dergleichen. Insbesondere kann die Platte selbst aus einem 
Material gefbrmt sein. welches eine geringe Haft- und Gleitreibung gegenuber den eingesetzten Klebstoff-Folien auf- 

25 weist. 

Reduzierung von Haft- und Gleitreibung und adhdsiven Wechselwirkungen zwischen (Basis-) Platte und Kleb- 
stoff-Folie beim WiederahldseprozeB 

30 ErfindungsgemaBe Formk6rper bzw. (Basis-) Platten dienen zur einseitigen Aufnahme der Klebstoff-Folie, deren 
andere Seite auf den ausgewahlten Untergrund verklebt wird. Auf die Basisplatte kOnnen unterschiedlichste Adapter 
plaziert werden, u.a. HakenkOrper. Die Platte kann aber auch selbst als Haken oder dergleichen ausgebildet sein, also 
auf ihrer Vorderseite z.B. eine hakenartige Haltevorrichtung aufweisen. Zur Erzeugung einer hohen VerWebungsfestig- 
keit besteht die Basisplattenfldche auf der Seite, auf die die Klebstoff-Folie appliziert wird, insbesondere aus einem 

35 Material, welches eine fur den jeweiligen Anwendungsfall ausreichende Adhasion zur Klebstoff-Folie aufweist. Bei der 
Verwendung von HaftkJebemassen auf Basis von Styrolblockcopolymeren oder Acrylatcopolymeren wird hierbei insbe- 
sondere vorteilhafterweise Polystyrol, schlagzahmodifizierte Polystyrole, PMMA, aromatische Polyester, Polycarbonat 
oder Polyamide einschlieBlich aromatenhaltiger Polyamide eingesetzt. ErfindungsgemaBe Basisplatten sind an wenig- 
stens einer Kante (uber die spater der AblOseprozeB erfolgt) derart modif iziert, daB der Kantenbereich aus einem Mate- 

40 rial besteht, welches niedrige Haft- und Gleitreibungsbeiwerte gegenuber der eingesetzten Klebstoff-Folie aufweist, 
was i.a. mit einer geringen Adhasion der Klebstoff-Folien zu diesem Bereich korrespondiert. Die Reibungskoeff izienten 
sind dabei derart einzustellen, daB die Summe von Stripkraft und Reibungskraft auch bei Abzugswinkeln deutlich uber 
0° vom Untergrund niedriger als die ReiBkraft der verwendeten Klebstoff-Folien unter den gegebenen Versuchsbedin- 
gungen ausgelegt ist. Eine ausreichende Erniedrigung der Reibungskrafte wird z.B. dadurch erreicht, daB der Kanten- 

45 bereich der Basisplatte von einer niederenergetischen Kunststoffoberfiache gebildet wird. Geeignete 
Einsatzmaterialien sind u.a. fluorhaltige Polymere, insbesondere perfluorierte Polymere, z.B. Poly(tetrafluorethylen), 
siliziumorganische Polymere, z.B. Poly(dimethylsiloxah), Polyolefine, z.B. Poly(ethylen), insbesondere Poly(ethylene) 
hoher Dichte, welche insbesondere Oberf lachenspannungen von <, ca. 37 mN/m aufweisen. Bevorzugt geeignet sind 
feste, wahrend des AblOseprozesses sich wenig verformende Materialien. Geeignet sind neben den o. g. Polymeren 

so solche, welche fluorhaltige Segmente, Segmente aus siliziumorganischen Polymeren oder Polyolef insegmente enthal- 
ten. 

Eingesetzt werden kGnnen weiterhin Gemische vorgenannter Polymere sowie Abmischungen vorgenannter Poly- 
mere mit weiteren Polymeren. 

Die Ausrustung einer Basisplattenkante mit einem der vorgenannten Materialien kann im Falle von SpritzguBarti- 
55 keln durch entsprechende Vorkehrungen beim SpritzgieBen von KunststoffkOrpern erfolgen (Verwendung mehrerer 
Polymere im SpritzguBprozeB; 2 Komponentenspritzen). Eine andere MOglichkeit ist das nachtragliche Aufbringen 
eines Kunststoffes in Form eines passenden Formteiles im Kantenbereich der Basisplatte. Eine weitere MOglichkeit bie- 
tet die nachtragliche Beschichtung von Basisplatten im Kantenbereich mittels eines der o.g. Polymere. Beschichtungs- 



4 



EP 0 832 588 A2 



mOglichkeiten umfassen die Beschichtung aus LOsung, Dispersion oder als 100%-System aus der Schmelze. Optional 
kGnnen die beschichteten Materialien einer nachtraglichen Vernetzung unterzogen werden. 

Umgekehrt kann als Basisplattenmaterial selber ein Kunststoff gewahlt werden, welcher niedrige Reibungskoeffi- 
zienten bzw. eine niedrige Adhasion zu den verwendeten Klebstoff-Folien aufweist. Bei Bedarf kann die entsprechende 

5 Basisplatte im Verklebungsbereich der Klebstoff-Folie, jedoch nicht im Kantenbereich, uber den das AblOsen der Kleb- 
stoff-Folie erfolgt, derart ausgerustet oder behandelt werden, da8 eine hohe Adhasion zur Klebstoff-Folie und damit 
hohe Klebkrafte, Scherfestigkeiten und Stirnzugfestigkeiten ermdglicht werden. Entsprechende Vorbehandlungsme- 
thoden kOnnen z.B. die Beflammung, die Corona- und Plasmabehandlung, die Gasphasenfluorierung oder auch eine 
naGchemische Vorbehandlungsmethode sein. Optional ist zusatzlich die Behandlung der Oberf lache mit einem Primer 

10 mOglich. 

ErfindungsgemaB kann ein niedriger Fteibungskoeffizient zwischen Klebstoff-Folie und Basisplattenkante auch 
uber den Einbau einer drehbaren Rolle oder die Aneinanderreihung mehrerer drehbarer Kugeln in das Ende der Basis- 
platte erreicht werden (Ausnutzung der Rollreibung). Entsprechende LOsungen erscheinen jedoch i.a. komplizierter 
und damit Okonomisch weniger interessant als die zuvor beschriebenen Methoden. 

15 

Verbesserung der AblOsbarkeit durch in die Basisplatte (in den Formkdrper) integrierte Distanzhalter 

Zur Realisierung eines reiBerfreien Abzugverhaltens auch bei Einwirkung hoher senkrecht zur VerWebungsebene 
einwirkender Krafte (z.B. uber hohen AnpreBdruck beim LGsen der Klebbindung) ist der FormkOrper bzw. die Basis- 

20 platte auf der Seite, die die Klebstoff-Folie tragt, vorzugsweise mit Abstandshaltern (z.B. Stegen) ausgerustet. 
Abstandshalter k&nnen beidseitig neben der Klebstoff-Folie in gesamter Lange der Basisplatte, jedoch auch nur in 
bestimmten Teilbereichen hiervon vorhanden sein. Spezielle Ausformungen, rechtwinklig stegartig, abgerundet stegar- 
tig, punktfOrmig, etc. sind mdglich. 

Versuche mit unterschiedlichen wiederablGsbaren Klebstoff-Folien zeigen, daB typische Stripdehnungen je nach 

25 Art und Aufbau der verwendeten Klebstoff-Folien zwischen ca. 100% und 800% liegen. In der Praxis zeigt sich im Falle 
von im wesentlichen kautschukelastischen Klebstoff-Folien, daB die H6he der Distanzhalter mindestens ca. 0,05 mm, 
bevorzugterweise 0,10 mm h&her sein sollte als die Dicke der verstreckten Klebstoff-Folien beim AblOseprozeB. Fur 
eine sichere VerWebung ist andererseits die Abstandshalterhdhe ca. 0,05 mm, bevorzugterweise 0,1 mm, besonders 
bevorzugt 0,15 mm geringer zu halten als die Dicke der Klebstoff-Folien im nichtverstreckten Zustand. Die angegebe- 

30 nen Werte beziehen sich auf ebene feste Haftgrunde. Im Falle von rauhen und/oder leicht defbrmierbaren Haftgrunden 
kOnnen sowohl fur einen einwandfreien VerWebungsprozeB (ausreichender AnpreBdruck), als auch fur ein einwand- 
freies Wiederabldsen hGhere als die genannten Werte sinnvoll sein. 

Im folgenden soli die Erf indung anhand von Beispielen und Figuren eriautert werden, ohne sie jedoch unndtig ein- 
schrdnken zu wollen. 

35 Es zeigen: 

eine schrag-seitliche Ansicht einer erfindungsgemaBen Platte, und 
eine Seitenansicht gemaB Figur 1 , mit aufgeWebtem Klebfolien-Streifen, 
eine schrag-seitliche Ansicht einer weiteren Platte, 
eine schrag-seitliche Ansicht einer wiederum weiteren Platte, und 
eine Front-Ansicht einer Platte gemaB Figur 4. 

Im einzelnen zeigt Figur 1 eine Platte (1) mit seitlich angeordneten Rast-Vorrichtungen (4), die in entsprechende 
Rast-Vorrichtungen eines aufzusteckenden Teils einrasten kOnnen, etwa einen Haken oder dergleichen, wie er als 

45 Systemhaken fur „tesa® Power-Strips" im Handel ist. Die Ruckseite (2) der Platte (1) dient dazu, den Klebfolien-Strei- 
fen (5) (Figur 2) aufzuWeben, wobei die Bereiche (3A) und (3B) dieser Ruckseite (2), die dem Anfasser (6) des Klebfo- 
lien-Streifens (5) anliegen, aus einem Material geringer Haft- und Gleitreibung gegenuber zahlreicher Haftklebemassen 
bestehen, hier aus Polyethylen hoher Dichte. Da der Anwender die Platte (1) mit dem Klebfolien-Streifen (5) so beWe- 
ben kann, daB der Anfasser (6) sowohl an dem einen als auch an dem anderen Ende uberstehen kann, sind beide 

so Bereiche (3A) und (3B) so ausgerustet, daB diese Bereiche eine geringe Haft- und Gleitreibung bzw. Adhasion zu den 
verwendeten Klebstoff-Folien aufweisen. 

Figur 2 zeigt die Platte (1) mit aufgeWebtem Klebfolien-Streifen (5), dessen Anfasser (6) mit dunnen Folien (7) 
nicht-Webend abgedeckt ist. 

In Figur 3 ist eine andere Ausfuhrungsform dargestellt, bei der die Platte (1) eine Ruckseite (2) zeigt, die zur Auf- 
55 nahme eines nicht dargestellten Klebfolien-Streifens dient, und die an beiden Enden Bereiche (3A) und (3B) aufweist, 
die aus Polyethylen hoher Dichte bestehen. Auch weist die Platte (1) Rast-Vorrichtungen (4) auf, wie gemaB Figur 1 . 

Figur 4 zeigt eine weitere bevorzugte Ausfuhrungsform einer Platte (1) mit einer Ruckseite (2), die zur Aufnahme 
eines nicht dargestellten Klebfolien-Streifens dient, und die entsprechend Figur 3 mit Bereichen (3A) und (3B) aus 



Figur 1 
Figur 2 
Figur 3 
40 Figur 4 
Figur 5 
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Polyethyien hoher Dichte sowie Rast-Vorrichtungen (4) ausgerustet ist. Zusatzlich weist die Platte (1) jedoch zu beiden 
Seiten der Ruckseite (2) Abstandshalter (8A) und (8B) auf, ausgebildet als Siege, deren Hdhe etwa die Hdlfte der Dicke 
des aufzubringenden Klebfolien-Streifens betragt, wobei der Abstand der Abstandshalter (8A) und (8B) so gewahlt ist, 
daB der Kiebfolien-Streifen mit seiner Breite leicht dazwischen plaziert werden kann f wie dies in der Vorderansicht 
5 gemSB Figur 5 mit Platte (1) und Bereich (3A) am Stirnende, Rast-Vorrichtungen (4) und Abstandshaltern (8A) und 
(8B), sowie einen dazwischen plazierten Kiebfolien-Streifen (5). 

Beispiel 1 

io In Beispiel 2 beschriebene Klebstoff-Folien werden auf distanzhalterlose Basisplatten der Abmessungen 3 mm x 
40 mm x 20 mrrf bestehend aus Polyethyien (PE 300; Fa. Arthur Kruger), Styroblend KR 2776 (BASF). Polystyrol 
(Vestyron 214; Chemische Werke Huls) und Stahl appliziert, die so erhaltenen ProbekOrper danach auf einen planaren 
Stahlurrtergrund fixiert. Die PrufkOrperprdparation entspricht der des Beispiels 2. Zum WiederablOsen werden die 
Basisplatten auf der Seite, auf der der Anfasser hervorragt, weitestgehend andruckfrei mit Daumen und Fingern von 

is einer Testperson auf der Stahlunterlage gehalten, danach die Klebfolienstreifen in unterschiedlichen Winkeln langsam 
aus der Klebfuge herausgezogen. Die Separationsgeschwindigkeit betrfigt ca. 1000 mm/min. Gepruft wird. ob sich die 
Klebstoff-Folien reiBerfrei aus der Klebfuge lOsen lassen. 



Basisplattenmate- 
rial 


Oberfldchenspan- 
nung* in mN/m 


reiBerfrei abl6sbar / Stripkraft in N/cm bei 
Abzugswinkel von 






ca. 5° 


30° 


60° 


90° 


Polyethyien 


<34 


ja/9 


ja/12 


ja/14 


ja/15 i 


Styroblend KR 2776 


ca 36 


ja/9 


ja/12 


ja/15 


ja/21 


Polystyrol 


ca. 38 


ja/10 


nein/ >25 


nein / >25 


nein / >25 


Stahl 




ja/10 


ja/17 


ja/23 


nein / >25 



'entsprechend DIN 53364 



Bei Verwendung von Polyethyien und Styroblend KR 2776 als Basisplattenmaterial ist ein reiBerfreies WiederablO- 
sen der Basisplatten bei alien hier uberprOften Abzugswinkeln mGglich. 

35 

Beispiel 2 

Fur eine einschichtige Klebstoff-Folie nachfolgender Rezeptur 

40 - 50 Tie Foralyn 1 10 (Hercules), 50 Tie Vector 421 1 (Exxon Chemical), 0,5 Tie Irganox 1010 (Ciba) 

der Dicke 650 \im wird eine HOchstzugkraft von 52 N/cm entsprechend 8,0 MPa und eine ReiBdehnung von 1300% 
ermittelt. 

20 mm x 50 mm messende rechteckige Stucke der Klebstoff-Folie werden derart mittig auf Basisplatten bestehend 
45 aus Stahl der Abmessungen 3 mm x 40 mm x 22 mm (Hdhe x Ldnge x Breite) verklebt, daB die Basisplatten einseitig 
uber deren ganze Ldnge mit der Klebstoff-Folie bedeckt sind und ein 10 mm langer Klebstoff-Folienstreifen uber eine 
der kurzen Seiten der Basisplatten herausragt, welcher zum spateren AblGsen als Anfasser genutzt werden kann. Die 
Basisplatten sind auf der Seite. auf die die Klebstoff-Folien appliziert werden, an beiden Langskanten mit 0,5 mm brei- 
ten Abstandshaltern unterschiedlicher H6he versehen. Mit Klebstoff-Folien ausgerustete Basisplatten werden auf 
50 einen planaren Resopaluntergrund verklebt. Hierzu werden die mit den Klebstoff-Folien ausgerusteten Basisplatten f la- 
chig auf den Resopaluntergrund appliziert und fur 5 Sekunden mit 500 N angedruckt. Die so f ixierten PrOfkOrper wer- 
den zum AblOsen der Klebstoff-Folien in einem zweiten Arbeitsgang mit einer vertikal auf die VerkJebungsebene 
einwirkenden Kraft von ebenfalls 500 N beaufschlagt, der Klebfolienstreifen anschlieBend in einem Winkel von < 10° 
gegenuber der VerWebungsebene aus der Klebfuge herausgezogen. Zum Vergleich werden die Versuche ohne vertikal 
55 auf die Verklebungsebene einwirkende Kraft durchgefuhrt. Die Stripgeschwindigkeit betr&gt bei alien Versuchen ca. 
1 000 mm/min. Es ergeben sich nachfblgende Ergebnisse: 
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H6he der Abstandshal- 
ter 


Vertikale Andruckkraft 500 N 


chne vertikale Kraftein- 
wirkung 


kein Abstandshalter 
0,3 mm btripKran 
0,4 mm Stripkraft* 
0,5 mm Stripkraft* 
0,6 mm Stripkraft* 
0,7 mm 


Strip reiBt 

reiBerfrei ablOsbar 1 0 // 1 4 N/cm 
reiBerfrei abldsbar 9 // 1 5 N/cm 
reiBerfrei ablOsbar 9 // 1 0 N/cm 
reiBerfrei ablOsbar 9 // 1 0 N/cm 
keine VerWebung mOglich 


reiBerfrei ablOsbar 
reiBerfrei abldsbar 
reiBerfrei ablOsbar 
reiBerfrei ablOsbar 
reiBerfrei ablOsbar 
keine VerWebung mOglich 



* Mrttelwert // maximaler Wert (der maximale Wert wind zum Ende des Stripvorganges erre- 
icht). 



Unter den gewahlten Versuchsbedingungen lassen sich bei Einwirkung hoher vertikaler auf die Basisplatte einwir- 
kender Krafte ausschlieBlich mit Distanzhalter versehene Basisplatten reiBerfrei wiederablOsen. 

Beisplel 3 

Basisplatten entsprechend Beispiel 1 mit einer DistanzhalterhOhe von 0,5 mm werden derart modifiziert, daB an 
der Kante, uber die die Klebstoff-Folien abgelOst werden ein 1 mm tiefes und ebenso breites rechteckiges Metallstuck 
herausgefrast wird. In die Vertiefung wird ein 0,7 mm x 1 mm x 20 mm (HOhe x Breite x Tiefe) messendes Kunststoffteil 
aus PTFE, Polyethylen (PE 300; Fa. Arthur Kruger), Styroblend KR 2776 (BASF), Polyamid (Ertalon 6 SA, Fa. Arthur 
Kruger) bzw. ein 0,12 mm x 1,5 mm x 20 mm (HOhe x Breite x Lange) messendes silikonisiertes Trennpapier (Natrosil 
20 291; Schleipen & Erkens) eingeWebt. Die nachfolgende PrGfkOrperprdparation entspricht der des Beispiels 1. Ent- 
sprechend Beispiel 2 wird gepruft, ob sich die Klebstoff-Folien reiBerfrei aus der Klebfuge herausziehen lassen. Wah- 
rend des LOsevorganges wird die Basisplatte jedoch nicht spannungsfrei gehalten, vielmehr wirkt, wie in Beispiel 1, 
vertikal auf die VerWebungsebene eine Kraft von 500 N auf die PrufkOrper ein. 



Basisplattenkantenma- 
terial 


Oberftechenspan- 
nung* in mN/m 


reiBerfrei abldsbar / Stripkraft in N/cm bei 
Abzugswinkel von 






ca. 5° 


30° 


60° 


90° 


PTFE 


<30 


ja/9 


ja/10 


ja/11 


ja/12 


Polyethylen 


<34 


ja/9 


ja/11 


ja/13 


ja/15 


Styroblend KR 2776 


ca. 36 


ja/9 


ja/12 


ja/14 


ja/20 


Polyamid silikonisiertes 


ca. 42 


ja/9 


ja/12 


ja/16 


nein / >20 


Trennpapier 


<30 


ja/9 


ja/15 


ja/18 


ja / 23 


Stahl 




ja/9 


ja/15 


ja / 20 


nein / >25 


zum Vergleich: Basisplattenkantenmaterial = Basisplattenkernmaterial = Polystyrol 


Polystyrol 


ca. 38 


ja/10 


nein / >25 


nein / >25 


nein / >25 



*entsprechend DIN 53364 



Ein reiBerfreies HerauslOsen aus der Klebfuge im gesamten betrachteten Abzugswinkelbereich ist bei Verwendung 
von Materialien mit niederenergetischen Oberfiachen mOglich. 

Patentanspruche 

1. WiederablOsbare, selbstklebende Vorrichtung mit einer Platte, deren Seiten und/oder Vorderseite gegebenenfalls 
Mittel zur Befestigung aufweisen und deren Ruckseite einen Streifen einer beidseitig Webenden Klebfolie derart 
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aufgeWebt aufweist, daB ein Ende der Klebfolie als Anfasser die Platte uberragt, wobei die Klebfolie eine solche ist. 
daB die mit ihr erzielte VerWebung durch den Streifen streckendes Ziehen wieder lOsbar ist, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Platte (1) an ihrem Ende bzw. ihrer Ruckseite (2) zumindest in dem Bereich (3A f 3B) der dem 
Anfasser (6) des Klebfolien-Streifens (5) anliegt, gegenQber dem Klebfoiien-Streifen (5) eine geringe Haft- und 
Gleitreibung hat. 

2. Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, daB die Stripkraft bei einern Abzugswinkel von 60° nicht 
mehr als das dreifache, bevorzugt das zweifache der Stripkraft beim Abzugswinkel von 0° betragt. 

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet daB die Stripkraft bei einem Abzugswinkel von 90° nicht 
mehr als das dreifache. bevorzugt das zweifache der Stripkraft beim Abzugswinkel von 0° betragt. 

4. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der Bereich (3A f 3B), der dem Anfasser (6) anliegt. 
gegenuber dem Klebfoiien-Streifen zudem eine Stripkraft bei einem Abzugswinkel von 60° erlaubt, die das dreifa- 
che der Stripkraft beim Abzugswinkel von 0°, bevorzugt das zweifache der Stripkraft beim Abzugswinkel 0° betragt. 

5. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der Bereich (3A, 3B), der dem Anfasser (6) anliegt, 
gegenuber dem Klebfoiien-Streifen zudem eine Stripkraft bei einem Abzugswinkel von 90° erlaubt, die das dreifa- 
che der Stripkraft beim Abzugswinkel von 0°, bevorzugt das zweifache der Stripkraft beim Abzugswinkel 0° betragt. 

6. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der Bereich (3A, 3B), der dem Anfasser (6) anliegt, 
eine niederenergetische Kunststoffoberfiache aufweist, wie aus einem fluorhaltigen Polymeren, einem siliziumor- 
ganischen Polymeren oder einem Polyolefin oder auf Basis von Polymeren, welche fluorhaltige Segmente. Seg- 
mente aus siliziumorganischen Polymeren oder Polyolefinsegmente enthalten oder auf Basis eines Gemisches 
vorgenannter Polymere ggf. mit weiteren Polymeren. 

7. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB der Bereich (3A, 3B), der dem Anfasser (6) anliegt, 
eine Oberfiachenspannung von bis zu 37 mN/m aufweist. 

8. Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, daB der Bereich (3A, 3B), der dem Anfasser (6) anliegt. 
zusammen mit der Platte (1) als integriertes SpritzguBteil aus Kunststoff ausgebildet ist. 

9. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Klebfolie mit oder ohne Zwischentrager elastisch 
oder plastisch dehnbar ist. 

10. Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet. daB die Adhasion der Klebfolie geringer als die Kohasion 
ist, das HaftvermGgen beim Dehnen der Folie weitgehend verschwindet, und das Verhaitnis von Abzugskraft zu 
ReiBlast mindestens 1 : 2,0 ist, wobei die Klebfolie eine solche auf Basis von thermoplastischem Kautschuk und 
Webrigmachenden Harzen ist, mit hoher Elastizitat und geringer Plastizitat. 

11. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Ruckseite der Klebfolie (5) mit einem Trennlami- 
nat, wie einem silikonisierten Trennpapier oder einer Trennfolie, abgedeckt ist. 

12. Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet. daB sich an der Vorderseite der Platte (1) ein Haken befin- 
det. 

1 3. Vorrichtung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, daB die Platte (1) an ihrer Ruckseite (2) seitlich neben dem 
aufgeWebten Klebfoiien-Streifen (5) Abstandshafter (8A, 8B) aufweist, deren H6he geringer als die Dicke des Kleb- 
folien-Streifens (5) ist. 

14. Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, daB sich die Abstandshalter (8A, 8B) zu beiden Seiten 
neben dem aufgeWebten Klebfoiien-Streifen (5) befinden. 

15. Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, daB die Abstandshalter (8A, 8B) als Stege oder Seg- 
mente ausgebildet sind. 

16. Vorrichtung nach Anspruch 11, dadurch gekennzeichnet, daB die Abstandshalter (8A, 8B) als SpritzguBteil zusam- 
men mit der Platte (1) ausgebildet sind. 
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17. Vorrichtung nach Anspruch 1 1 , dadurch gekennzeichnet, daG die Abstandshalter (8A, 8B) 30 - 90 % der Dicke des 
aufgeWebten Klebfolien-Streifens (5) betragt, bei einer Dicke des Klebfolien-Streifens (5) von 0,65 mm insbeson- 
dere 0,3 - 0,6 mm. 

18. Verwendung einer Platte fur eine Vorrichtung nach einem der Anspruche 1-15 zum wiederlGsbaren, selbstWeben- 
den Befestigen und wieder L6sen durch Ziehen an dem Anfasser des Streifens in einem zur VerWebungsebene 
etwa senkrechten Winkel, insbesondere in einem solchen Winkel von 45° - 135° zur VerWebungsebene. 
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